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¢Ikis) almak icin kullanilan genis toleransli APP tip Tee'lerin glivenli ve sizdirmaz bir sekilde montaji igin
hazirlanmistir.

1. Montaj Oncesi Hazirlik
» Uruin Kontrolii: TEE parcasinin tizerindeki etiket bilgilerini (DN capi ve tolerans araligil) kontrol ederek, baglanacak
borularin dis caplarina uygun oldugundan emin olun.
o Boru Kesimi: Borulari, boru eksenine tam dik (90°) olacak sekilde kesin. Egri kesimler sizdirmazlik halkasinin tam
oturmasini engelleyebilir.
e Boru Yiizeyi Temizligi: Borulari uglarindaki pas, camur, kireg ve eski kaplamalari tel firca yardimiyla temizleyin.
Sizdirmazlik contasinin temas edecegi ylzey plriizsiuz ve temiz olmalidir.
o Pah Kirma: GEREKLI iSE borularin kesilen uglarina yaklasik 30°lik agi ile dis pah kirin. Bu, borularin adaptor
icindeki contaya zarar vermeden girmesini saglar.
2. Pozisyonlandirma ve isaretleme
« Derinlik isaretlemesi: Adaptoriin gévde boyunu o6lgiin. Boru uglarinin adaptér icine ne kadar girmesi gerektigini
belirlemek icin boru lzerine, adaptér boyunun yarisi kadar referans ¢izgisi ¢izin.
« Boru Hizalamasi: iki borunun eksenel olarak miimkin oldugunca ayni hizada olmasini saglayin. APP tip Tee
genellikle £6°'ye kadar agisal sapmalari tolere edebilir; ancak maksimum verim i¢in diiz hizalama tercih edilmelidir.

3. Montaj Adimlari
« Yaglama: Contanin boru lizerinde rahat kaymasi ve dogru oturmasi igin sizdirmazlik contasina ve boru uglarina icme
suyuna uygun, silikon bazl bir kaydirici striin. (Yag bazli Griinler contaya zarar verebilir).
» Yerlestirme: -: TEE parcasini, adaptor bolumleri gevsek haldeyken birinci borunun tzerine kaydirin. Ardindan ikinci
boruyu yanastirin ve isaretlediginiz yere kadar adaptoriin icine sokun.
* Bosluk Kontrolui: Boru uclari ile TEE parcasinin adaptor bélumi sonu arasinda termal genlesme ve oturma pay! igin
en az 5-10 mm bosluk birakildigindan emin olun.

4. Sikma islemi (Kritik Asama)

s Capraz Sikma: Civatalari asla sirayla degil, karsilikl (saat 12 - saat 6, saat 3 - saat 9 yoniinde) ¢capraz olarak sikin.
Bu, baski flansinin contaya esit yik binmesini saglar.

« Kademeli Sikma: Tum civatalari once elle, sonra anahtarla birkac¢ turda kademeli olarak sikin.

5. Cikis Baglantisinin yapilmasi
Tercihe goére:

» Flansh Baglanti: Baglanacak flansli ekipmani APP tip TEE'nin flansli ¢ikisina yaklastirarak standart flans contasini
araya yerlestirin. Civata ve somunlarini takarak birkac turda kademeli olarak sikin.

e Adaptor Baglanti: Cikis adaptoriinin bitiin civatalarini gevsetin. 1, 2, ve 3. adimdaki hazirliklari yaptiktan sonra
boruyu isaretledigin yere kadar adaptorin icine sokun. 4. Maddede aciklanan sikma islemlerini titizlikle tamamlayin.

5. Son Kontrol ve Test
o Gorsel Kontrol: Baski flanslari ile adaptor govdesi arasindaki boslugun tim cevre boyunca esit olup olmadigini

kontrol edin.
» Basin¢ Testi: Hatti devreye almadan once dusik basincli bir sizdirmazlik testi yapin. Sizinti varsa civatalari tekrar

kontrol edin. Wit S

e Giuvenlik Notlari: b

e Montaj sirasinda koruyucu eldiven ve ayakkabi kullanin.

e BlUyuk capli TEE parcalarinin montajinda boru askilari veya destek takozlari kullanarak adaptér Uzerine yuk
binmesini engelleyin.

» Paslanmaya karsi direng icin civatalarin kaplamasinin (Galvaniz/Dacromet vb.) zarar gérmediginden emin olun.
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